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 TN71  تراش  

 

 

 همقدم

را به شما ارائه مي نمائيم شما در اين كتابچه  TN 71Bخوشحال هستيم كه كتابچه راهنماي ماشينهاي تراش           

 كليه مشخصات فني دستور العمل هاي كار و تعمير و نگهداري ماشينها را ملاحظه خواهيد فرمود.

عااات دود فرسااايندم دسااتور شخصااات   نماياادم مكتابچه محتوي به شرح ماشين كه به اشكال پيوستي اشااارم مااي

 العملهاي كار صحيحم يك جدول آدمايش د ت و مشخصات وسايل استاندارد مخصوص مي باشد.

 بنابراين اين كتابچه راهنماي ماشين در وحله اول مورد استفادم تكنولوژيستها فورمن ها و استادكاران خواهد بود.

ور بمربوطه با كتابچه مز بذول شود در صورتيكه كاركنانبيشتري مبچه د ت  خواهش ما اين است كه به محتويات كتا

 آشنائي پيدا نكنند منظور آن برآورد نخواهد شد.

اي براي كار صحيح ماشين بودم و م مئناً با رعاياات دسااتورات آن اد د اات و د است اين كتابچه راهنماي اردندمامي

 د.يشوبهرم ماشين كاملاً رضايتمند مي

ايت شرايط فني معتبر انتخاب شدم با اين وصف نمي توان تضمين نمااود كااه بعضااي اد ين با رعفني ماش  مشخصات

  عات و مشخصات ماشين تحويلي با كتابچه راهنما تفاوتي نداشته باشااد دياارا كااه اياان عواماال دائماااً بااه منظااور 

 ماشينكاري ا تصادي و ضروريات آيندم ماشينها اصلاح و وفق دادم مي شوند.

سااريال ماشااين را  يااد  مواهش داريم در صورت نياد به تعويض بعضي اد   عات تيپ و شااماران خود خد خريدارا

 نمايند.

 رم سريال بر روي ماشين موجود است.شما
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 49...................................................................................................................   ( 9جدول سرعتها ) شكل  -9
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 مشخصات اصلي ماشين -1
 

 نوع ماشين: ماشين تراش

 TN 71Bتيپ:  

 سادندم: ماشين سادي تبريز

 سال توليد:

 شمارم سري:

 طول كلي ماشين و ودن آن در: طول تراشكاري

 

 TN71 فني  مشخصات

 mm 4000 3000 2000طول تراشكاري  

 mm 6000 5000 4000 طول كلي ماشين

 KG 3500 3250 3000وزن ماشين 

 mm 1440 عرض ماشين

 mm 1440 ارتفاع ماشين

 Kw ~9رف كل صم

 

 شمارم موجودي

 فروشندم:

 شمارم سفارش: 

 تاريخ سفارش:

 تاريخ تحويل:

 اعتبار تضمين تا:

 محل و تاريخ نصب:
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 

 

 ندارد استا وسايل
 

 ملاحظات  تعداد مشخصات 

    عات الكتريكي وهاشامل الكتروموتور  الكتريكي تجهيزات -1

  1 صفحه نظام -2

 TN71Bبراي  mm315 1 فلانش براي سه نظام -3

 5به مورس  80متريك  1 بوش كاهش   ر مخروط محور اصلي -4

  2 5مرغك مورس  -5

  1 ر چهار راههابزارگي روئي با كشو -6

)بااه جعبااه دناادم   چرخ دندم هاااي تعويضااي  -7

 رجوع شود( 

 ي چ تراشبراي بار تغذيه و پي 

   ابزارهاي مورد نياد )تعمير(  -8

  5 پين هاي يدكي براي پيچ مادر -9

  1 دفترچه راهنما -10

  1 سيني برادم  -11

  1 وسيله خنك كن با مخزن و پمپ  -12

   شنائيوسايل رو -13

  315 1سه نظام  -14

   پيچ هاي فونداسيون -15
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 وسايل مخصوص -2
 

 مشخصات:

 براي مونتاژ و دمونتاژ ماندرل -1

 صفحه نظام تخت  -2

  TN71B mm315چهار نظام اونيورسال براي  -3

 كشوي فو اني با ابزارگير آمريكائي -4

 عقبيبزارگير ا -5

 حامل  ابل تنظيم در جهت  ائم -6

 دستگام مخروط تراشي -7

 5مرغك گردان مورس  -8

18012لونت ثابت  -9 − 

18012لونت متحرك  -01 − 

mm320180لونت ثابت بزرگ به   ر -11 − 

 چهار نظام تكرو -12

 استوپ ميكرومتري ثابت  -13
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 

 نات ماشيمشخص -3
 

 TN71B ظرفيت: -1

 710   ر كارگير تا روي ميز 

 420 ندمر  ر كارگير تا روي حامل 

 960   ر كارگير در داخل شيار

 300 عرض شيار در جلو صفحه نظام

 355 ارتفاع مرغك اد روي ميز

 4000-3000-2000 طول تراشكاري

 4125-3125-2125 فاصله بين دو مرغك

 24000KP Cm پل مجادحداكثر كو

 r.p.m 20 مجاد حداكثر سرعت براي كوپل

 1500Kg  حداكثر ودن   عه كار

  محور اصلي: -2

 110mm   ر محور اصلي در ياتا ان جلو

 71mm   ر سوراخ داخل محور

 540mm 71mm  ر سوراخ در عمق 

    ر انتهاي محور اصلي در جلو

Metric 80 مخروط داخلي   

 220mm DIN55027 مخروط خارجي

  سرعتهاي محور اصلي: -3

 I 10-112 r.p.mميزان سرعتهاي محدودم 

 I 8تعداد سرعتهاي محدودم 

 II 90-1000 r.p.mميزان سرعتهاي محدودم 

 II 8تعداد سرعتهاي محدودم 

 1.4 1/4ضريب افزايش سرعتهاي محور اصلي 
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 

  نده:رحركت حامل  -4

 38 طوليي تغذيه اد بارهاتعد

 38 تعداد بارهاي تغذيه عرضي

  ميزان بارهاي تغذيه طولي:

 0/8mm/rev-0/05 نيروي محركه اد محور اصلي

 6/4mm/rev-0/64 نيروي محركه اد محور معكوس

  ميزان بارهاي تغذيه عرضي:

 0/4mm/rev-0/025 نيروي محركه اد محور اصلي

 3/2mm/rev-0/32 سنيروي محركه اد محور معكو

 1200KP حداكثر نيروي بار تغذيه اصلي

 700KP حداكثر نيروي بار تغذيه عرضي

  پيچها: -5

 40mm-0/5 پيچ متريك با گام  29

 80TPI-1 پيچ ويتورث  35

 20-0/25 پيچ مدولي  26

 72TPI-2 پيچ ديامترال  31

  پيچ مادر -6

 Tr 48X6mm   ر و گام

  حامل رنده: -7

 400mm ضي كشوي عر كورس

 180mm كورس دستي كشوي ابزارگير 

 Metric Tr 24X5L پيچ هادي عرضيم حامل رندم

 TR20X4 پيچ هادي ابزار گير

 0/05mm هر يك اد تقسيمات رينگ مدرج كشوي عرضي

 0/025mm هر يك اد تقسيمات رينگ مدرج كشوي ابزار

 25X40mm حداكثر مق ع ابزار

 170X170mm دانر گريابعاد ابزارگ

 1500KP حداكثر نيروي اعمال شدم به ابزار 

 8 تعداد حالات ضامن شدن ابزارگير گردان

  دستگاه مرغك: -8



 

  

 

12 

 
 TN71  تراش  

 

 90mm   ر بوش نگهدار مرغك ثابت 

 240mm كورس بوش نگهدار مرغك ثابت 

 Morse 5 مخروط داخل بوش نگهدار مرغك ثابت 

mm10 حركت عرضي دستگام مرغك به هر طرف  

 TR28X5 پيچ هادي

  مرغك ثابت محور اصلي: -9

 Morse 5 شيب 

 60º داويه راس مرغك

  مرغك ثابت دستگاه مرغك: -10

 Morse 5 شيب 

 60º داويه راس مرغك

  بوش كاهنده محور اصلي: -11

   Metric 80   ر مخروط خارجي

 Morse 5 شيب داخلي

  دستگاه خنك كننده: -12

 Litr 70 خنككاريزن مايع ظرفيت مخ

 Litr /Min 10 دبي الكتروپمپ 

 KW 0/09  درت الكتروپمپ  

 r.p.m 2800 دور الكتروپمپ 

 طبق طول تراشكاري  سيني براده -13

  موتور حركت سريع: -14

 0.55KW  درت 

 r.p.m 3000 دور 

  موتور اصلي: -15

 7/5KW  درت 

 r.p.m 1440 دور 
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 

 مخصوص علقاتتمات فني مشخص -4
 

  صفحه نظام چهارفكي)چهارنظام تك رو(-1 

 710   ر خارجي

 605 حداكثر   ر بسته شدم اد خارج

 710 حداكثر   ر بسته شدم اد داخل

  صفحه نظام تخت: -2

 710   ر خارجي

 16 تعدادشيارهاي بست

 TN71B چهار نظام اونيورسال دستي: -3

 315   ر خارجي

 315 خارجشدم اد     ر بستهحداكثر  

 300 حداكثر   ر بسته شدم اد داخل

 80   ر بسته شدم اد داخل   لحدا

 110   ر سوراخ مياني

  كشوي فوقاني با ابزار گير آمريكائي: -4

 40X25mm حداكثر مق ع ابزار  

  كشوي فوقاني با ابزارگير صفحه اي شكل -5

 40X25mm حداكثر مق ع ابزار

  ير عقبي:ابزارگ -6

 120mm تنظيم عرضي

 190mm تنظيم طولي در صورت وجود يك ابزارگير سادم

 120mm و ابزارگير سادمدتنظيم در صورت وجود 

 170mm تنظيم در صورت وجود يك ابزارگير دو راهه

 40X25 حداكثر مق ع ابزار

  حامل قابل تنظيم در جهت قائم: -7

 435X260mm ابعاد س ح بست حامل

 4 رهاي بستعداد شيات 

اي كننادم بار روي بسات كاه باراي   عاات اساتوانهتعداد شيارهاي هم مركز

 باشند.مناسب مي

1 

 1 تعداد شيارهاي بست بر روي   عه بست

 45º ر طرف در صفحه  ائمه بست بهكشوي  ميزان چرخش  
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 

طرف در صفحه افقي با كشاوي بسات   هر  ميزان چرخش حامل  ابل تنظيم به

 هايي خودفو اني نانتهاي   وا ع در

90º 

 180mm كورس حامل به طور عرضي )بار تغذيه(

  دستگاه مخروط تراشي: -8

 500mm حداكثر طول تراشكاري

 200 حداكثر داويه راس مخروط

  مرغك متحرك: -9

 Morse 5 شيب

 60º داويه راس مرغك

  ثابت:  تلون  -11

mm18012   ر كارگير با گيرم هاي اص كاكي −  

  لونت متحرك:  -12

mm18012   ر كارگير با گيرم هاي اص كاكي −  

  لونت ثابت بزرگ:  -13

    ر كارگير

(a) 320180 با گيرم هاي اص كاكي −  

(b) 320180 با گيرم هاي غل كي −  

 بسته بندي -24

 ابعاد 

 تيپ ماشين

 طول  عرض فاعارت

TN 71/3000 1720 1800 5180 

TN 71/4000 1720 1800 6180 

TN71/2000 1720 1800 4180 

 

 ماشين همرام با وسايل مخصوص در يك جعبه بزرگ بسته بندي مي شود.
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 

 شرح فني ماشين -5
سري و توليدات  با توجه به خصوصيات گوناگونم د ت كار و  يمت كمترشان براي    TN  سري  ماشينهاي تراش      

 باشد.مناسب ميتوليدي و تعميراتي  يكارگاهها ي در تعميرگاههاتك

ح اين ماشينها طبق مقتضيات فنون ماشينكاري مدرن است وسعت عمليات و امكان مجهز ساختن ماشين با انااواع رط

 وسايل مخصوصم آن را به صورت ماشين افزار چند منظوري در آوردم است.

اري اد  بيل تراشكاري و در صورت داشتن دستگاههاي الحااا ي چاارخ دناادم ت ماشينكيه عمليااين ماشينها براي كل

باشند محور اصلي با دماغه فلانش دارم با يك مخااروط تراشم سنگ دني داخل و خارج و ديگر عمليات مناسب مي

 مي باشد. (bayonet)كوتام و با اتصال مخصوص 

شكلم آمريكائي و يا عقبي را روي آن سوار نمود.   صفحه اي  بزار گيرم كه مي توان يك ادرح شطوري  طم  دحامل رن

اين ابزارگيرها جزو وسايل مخصوص به خريداران دادم مي شود. سيستم استوپها و استعمال اسااتوپهاي ثاباات  اباال 

 تنظيمم محصول دهي را در توليدات سري به طور  ابل ملاحظه افزايش دادم است.

هاي تعويض مي دي بودم به طوريكه با حدا ل جابجا ساختن چرخ دندمتب ا تصاا به مراپيچ تراشي روي اين ماشينه

توان پيچهاي متريكم اينچيم مدولي و يا ديامترال را در آورد با توجه به استحكام كليه اجاازاء ماشااينم د اات بيشااتر 

 ماشينكاري عايد مي شود.

شكل بهينه و بكااار بااردن سيسااتم   اتخاذ يكر نتيجه  دو خاصيت عمدم يك ماشين افزار يعني د ت و استحكام آن د

 گردد.رخ دندم هاي انتقال مناسب كسب ميچ 

 

 ها )سيستم انتقال(ترتيب چرخ دنده -6
ترتيب چرخ دندم هاي انتقال حركت را نشان مي دهد. در اين شكل طرد  رار گرفتن چرخ دناادم هااا   6شكل          

به وضااوح مشاااهدم مااي گااردد. دياااگرام   ( Carriageار رندم )هدنگاشي و  در جعبه محور اصلي و جعبه دندم پيچ تر

 ( براي كليه ميزانهاي سرعت محور اصلي بكار مي رود.1شمارم  6سرعت ) شكل 

براي سرعتهاي مربوط به حركت دوراني محور اصلي در جهت عكس عقربه هاي ساااعت )و تااي اد طاارف   Cميزان

 رود. نگهدار مرغك ثابت رويت شود( به كار مي

هت عكس مورد استفادم  رار مي گيرد در عمليات متريااك ماشااينم ج براي حركت دوراني محور اصلي در    Dن  زامي

 مي باشد. A6مقادير بار تغذيه و پيچ بري طبق شكل 
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 حمل و نقل ماشين -7
 ساا س روي  گااردد( محكم بسته و به محل نصب حمل مااي1شمارم    3ماشين را روي پايه هاي چوبي ) شكل        

 جابجا نمودم و يا اد يك جرثقيل استفادم مي شود.غل كها 

منظور حفاظت اهرمهاي كنترلم پيچ مادر و محور اصلي اد ( را بكار بردم و ب2د طنابهاي محكم ) شمارم در مرحله بع

م را يني براد( مخزن مايع خنك كاري و س3شود ) شمارم  مابين طناب و آنها  رار دادم مي  آسيب واردمم   عات چوبي

 ور جداگانه حمل نمود هنگام آويزان نمودن ماشين اد جرثقيل بايد د ت نمود كااه ماشااين در حالاات ميتوان باد و ب

 تعادل ايجاد كرد. ( Carriageنگهدار رندم )وسيله حركت دادن اگر تعادل به هم خورد بايستي ب تعادل بايستد

را باد نمود و اد نظر آسيبهاي واردم در حين حمل و ل آني وسايست بل اد اينكه ماشين در جايگام خود نصب شود باي

تكميل بودن   را به ماشين سادي اطلاع داد در ضمن وسايل را اد نظري كرد در صورت وجود آسيب بايد آننقل بررس

 دهيد. را با ليست مربوطه مقايسه نمائيد هرگونه عيب و نقص را فوراً به ماشين سادي اطلاعنيز كنترل كردم و آن

 

 (2طرز نصب ماشين و نقشه فونداسيون ) شكل -8
 باشد.ر د يق اولين شرط كار د يق آن مي ودن ماشين بتراد كر

( را 2)م ابق شااكل سيون بتوني محكم م ابق طول ماشااينست  بل اد آوردن ماشين به محلم يك فوندابنابراين لادم

مت خاااك عميااق بااودم باشااد تااا اينكااه اد ن و مقاوودن ماشيقدر كافي به  م نمود. اين فونداسيون بايستي ببايد فراه 

نمايند در بدنه ماشين ( تراد مي2يچ هاي تنظيم ) شمارم  دفرماسيون آن جلوگيري به عمل آيد س س ماشين را توسط پ

يشود سوراخهاي پيچ دار براي اين منظور تعبيه شدم و وضع تراد بودن ماشين به طبق تست چارت مربوطه بررسي م

را فرا ميدهند پس اد آنكااه ب ااور د يااق   ( 3) شمارمه گاههاي فولادي فونداسيون صفحاتظيم و تكيتن  هاين پيچمابي

) ت سيمان پر كردم و و تي ملات بقدر كااافي سااخت شااد مهاارم هااايهاي فونداسيون را ملاتراد گرديد اطراف پيچ

دن در جهااات طااولي و بااو  نظاار تاارادئماااً اد  نمايند ضمناً ماشين را دامي  ت ( پيچ فونداسيون را به آرامي سف1شمارم  

 نمايند.عرضي كنترل مي

 

 تجهيزات الكتريكي -9
 7g, 7f, 7e, 7d,7c, 7b, 7aدياگرامهاي مدار الكتريكي و نقشه هاي مونتاژ شامل شكلهاي  -1

   عات الكتريكي -2الكتروموتورها    -1زات الكتريكي شامل: تجهي -2

 ور به شرح دير است:لكتروموتراي سه ادستگام دا:  الكتروموتورها -2-1

 M3الكتروپمپ آب صابون  -ج      M2الكتروموتور حركت سريع  -ب      M1الكتروموتور اصلي ماشين  -الف

د اصليم كليد هاااي حرارتاايم فيودهااام كنتاكتورهااا و تااايمرم يلاين   عات شامل ك  قطعات الكتريكي ماشين:  -2-2

 رمانم لام ها و سيستم روشناييم ميكروسوئيچهام ترمينالهااام كانالهااا ودهاي فها كلييترانسفورماتور مدار فرمانم شست

 اند.هاي رابط هست كه عمدتاً در داخل جعبه برق  رار گرفتهسيم
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 طرز كار ماشين: -10
م 1F و فيودهاي  1Aو استوپ اض راري  3Qم 2Qم 1Qبايد وضعيت كليدهاي حرارتي    بل اد رام اندادي ماشين        

2F3  مF  مF4   رنج كنترل شدم و همگي آنها در حالت وصل باشند. علاوم بر اين كليدهاي حرارتي نيز مي بايست روي

 (.7aطبق نقشه  مناسبي تنظيم شوند )بسته به جريان موتور مربوطهحرارتي  

ياان ود. در اباارق روشاان ميشاا روي جعبه    1Lمدار برق به شبكه وصل شدم و لامپ    1Vبا وصل كليد اصلي ماشينم  

و سيسااتم روشاانايي را   M)3(م الكتروپمپ آب صااابون    M)2(موتور حركت سريع    M)1(توان موتور اصلي  ميحالت  

 كار انداخت.ب

شود. براي اد كار انااداختن روشن مي  3Lاستارت(م موتور اصلي رام اندادي شدم و لامپ  )  3Aفشار دادن شستي         

)استوپ اض راري( كه روي كاور مجموعه برگشاات  1Aرمان( و تابلو ف معمولي روي )استوپ 2Aآن اد شستي هاي 

 سريع تعبيه شدم استفادم ميشود.

)روي مجموعه روشنايي   6A)روي تابلو فرمان( جهت رام اندادي الكتروپمپ آب صابون است. توسط كليد    5Aكليد  

با فشار دادن شستي و خاموش ميروشن    2L  تعبيه شدم است( چراغ روشنايي بكار ر حركموتو  4A  شود.  ت سريع 

 افتد. اين شستي روي كاور مجموعه حركت سريع  رار دارد. ن دست اد روي آن موتور اد كار ميافتادم و با برداشت

 

 اقدامات حفاظتي موقع كار با دستگاه: -11
 م اندادي جعبه باد است ماشين را  بجعبه برق گنجاندم شدم تا در موا عي كه درب  در پشت در  1Sسوئيچ  ليميت    -

 نشود. 

داخل پايه جلوئي طوري وصل شدم است كه هر گام كلاج در حالت وصل باشد موتور اصلي   2Sسوئيچ  ليميت    -

پس اد روشن شدن   .رام اندادي نشود. با عبارت ديگر مو ع رام اندادي موتور اصليم نبايد باري بر آن اعمال شود

 م منتقل نمود. ظان  به سه لاج را وصل و حركت موتور راموتور اصلي مي توان ك

ي نيز روي كاور مجموعه حركت سريع تعبيه شدمم تا اپراتور مو ع كار لاوم بر اين محل نصب استوپ اض رارع  - 

 با ماشين براحتي به آن دسترسي داشته باشد. 

و سه نظام باد شود. موتور اصلي خاموش شدم    بروي كاور سه نظام وصل شدم و هرگام در  S3ليميت سوئيچ    -

 شود.ميل متو ف اس يند

ها باد شود كلية محفظه تسمه  بها و موتور اصلي نصب شدم و هرگام درداخل محفظه تسمه  S4ليميت سوئيچ    -

 گردد.ها متو ف ميورحركت مح

جعبه دندم باد شود كليه حركت محورها متو ف   بداخل جعبه دندم نصب شدم و هرگام در  S5ليميت سوئيچ    -

 گردد.يم
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 لي، طرز كار و حفظ و نگهداری آنها اجزای اصمونتاژ  شرح  -12
داراي  درت دياد و د ت كار م مئن و دائمي ميباشد مشتمل بر ميزان سرعت وسيعي   TNسري  ماشينهاي تراش     

ابزارهاي  با  تراشي  پيچ  همچنين  بيشترم  برش  سرعتهاي  در  دار  الماسه  ابزارهاي  ا تصاد  بردن  بكار  امكان  و  بودم 

م بود.ر خواه يس فولادي  الكتروموتور )شكل    د  استاندارد ماشين توسط  ماشينكاري  به 20شمارم    1هنگام عمليات   )

 (. 21شمارم  1حركت در مي آيد كليد اصلي ماشين نمايان و  ابل دسترسي است )شكل 

 ( 1شماره  1ميز ماشين )شكل   -1-12

 500HB-400ي تا  القائ  ين بصورتهاي ماش  ست رام گاما  240HB-170بستر ماشين داراي سختي تضمين شدم        

باشد كه در جلوي پيش دستگام ميز داراي دو  سمت جدا شوندم مي  سخت كاري و بعد با د ت سنگزني شدم است.

نمود)شكل   ماشين جدا  اد  آنرا  لزوم  ميتوان در صورت  است و  ها 2شمارم    1 رار گرفته  برادم  يكنواخت  ( جريان 

يابد اين سيني ( رام مي3شمارم    1ني برادم )شكل  سيه  گيرد و بنجام ميه دارد اشين ادام ه پشت مائيكه بهاتوسط حفرم

 ( در آيد.6شمارم  1( و عقبم )شكل 5شمارم  1( اد بين كابين هاي جلو )شكل 4شمارم  1ميتواند بآساني )شكل 

برادم رت سيني  ر اين صوتوسط سه يا چند پايه نگهداشته ميشود د  mm 2500ميز ماشينهاي با طول بيش اد        

درون مخزن مايع ه  فقط داخل كابين جلو و اولين كابين مياني  رار خواهد داشت مايع خنك كاري ادم سيني برادم ب

 ريزد. ( كه دير آن  رار دارد مي7شمارم  1)شكل 

 ( 8 شماره  1 شكلتگاه اسپيندل( ) سپيش دستگاه )د -2-12

ين دستگام به راهگاههاي ميز ماشين بسته شدم و  ميدهد ا  را تشكيلپيش دستگام يك  سمت مستحكم ماشين        

فو اني   است س ح  گشته  محكم  دندم  جعبه  به  پيچهائي  براتوسط  اندادم  يآن  و  ابزارها  ميرود جادادن  بكار  گيرها 

عدد   دو  بوسيله  عقب  در  سمت  و  نمودم  گردش  تنظيم  رديفه  ابل  دو  رولبرينگ  يك  داخل  ماشين  اصلي  محور 

يفه كه نيروهاي شعاعي و محوري را تحمل ميكنند نگهداري ميشودم فاصله ياتا انهاي جلو و عقب در  ينگ يكبلبر

طوري انتخاب شدم است كه براي جلوگيري اد تغيير شكل محور اصليم تأمين د ت ياطا انهاي بكار رفته شرايط  

 ميگردد. زيمم حفظگآورد عليهذا استحكام و د ت ويژم آن حتي براي بارماميمناسبي پديد 

محور اصلي ماشين حركت خود را اد طريق يك كلاج بوسيله دندم هاي داخلي اد جعبه دندم دريافت ميدارد       

دماغه جلوي محور اصلي داراي يك فلانش و مفصل با يونت بودم كه تعويض سريع نگهدار  يد و بست را امكان 

 ر ميكند.شعاعي را مهاو دهد. محور اصلي نيروي محوري مي

( ب ريق دير درجاي خود  رار دادم 2)شمارم  NNK( ياتا ان دو رديفه  1شمارم    11)شكلليهنگام مونتاژ محور اص

بيني شدم در ( را جا دادم و اد سوراخ پيش4)شمارم  ن( را برداشته و س س رينگ روغ3)شمارم  مهميشود رينگ دو ني

پياپ اين مت ميگرداا( را سف5تگام مهرم )شمارم  اش دساشت  ياتا ان را بااگ داخاارم رينااهد.  كمك بوش ه  لي 

ب 6فاصل )شمارم   بوسيله سنگ ددن  را  نيمه مذكور  ميدهد رينگ دو  مه  ( ب رف مخروط محور فشار  اسب ن اندادم 

( را در مقابل 5a( را سفت كردم و س س مهرم )شمارم 5آوردم و دوبارم در جاي خود  رار دهيد حال مهرم )شمارم در

نيز ب ور مشابه انجام خواهد شد.   (5a)( و  5ضامن خواهد داشت. براي مهرم هاي )  5  شمارم  هرمدهيد. م  آن  رار
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نيست ياتا ان را تا چندين سال درآورد اينك هر دو مهرم مذكور ضامن هستند اگر ماشين بكار گماشته شود لادم  

پس اد چند سال كار بادي ياتا ان ام  هرگ  ئيد.شود كه به كاتالوگ سادندگان ياتا ان در اين مورد رجوع نماتوصيه مي

برسد كوشش براي كم كردن   mm01/0خارجي به بيش اد  به چند صدم ميليمتر افزايش يافته و فرسودگي پوسته  

داخلي پوسته  نبايد  و  بودم  فايدم  بي  شعاعي  بايستي   بادي  ياتا ان  بلكه  داد  فشار  اصلي  محور  مخروط  ب رف  را 

(  8شمارم    -11)شكل  ( كه در مقابل بلبرينگ ديگر7ارم  شم  11)شكل  لبرينگي توسط بنيروي محور   تعويض گردد.

در صورتيكه   نصب شدم مهار مي كندم بلبرينگ اخير نيروي شعاعي را در  سمت عقب پيش دستگام نيز مهار ميكند.

ي شدم  پيش بين  لادم باشد ياتا ان نيروي محوري را در آوردم شودم جفت مهرم روي محور اصلي را كه اد سوراخ

جلوئي   ا ياتا ان  مانند  هستند  دسترسي  اص  NNKبل  محور  و  نمودم  پيچشل  كردن  باد  اد  پس  ميتوان  را  هاي لي 

مربوطه پيادم نمود و پس اد اينكه مهرم هاي تنظيم عقب باد شدند محور اصلي به عقب راندم شدم كه امكان ميدهد 

 . ب عملي خواهد بوددين ترتيدستگام برينگ شكاف دار را بيرون آورد و پيادم كردن پيش 

 ( 1شماره 1جعبه دنده )شكل  -3-12 

يك گروم مونتاژ كامل ميدهد كه به پهلوي عقب ميز ماشين همرام با پيش دستگام با پيچ بسته تشكيل  جعبه دندم        

 كه موجب   را همان چهار محورگردان تشكيل ميدهدامل دو  سمت بودم و س ح جدايش آنشجعبه دندم    شدم است.

م ميشود.   دمونتاژو  ونتاژ  تسهيل  استفادم  بعنوان مخزن روغن  دندم  تحتاني جعبه  اد  سمت  است  دندم گشته   جعبه 

  12)شكلكلاچ چند صفحه ايابد و يك  يشكل اد الكتروموتور به جعبه دندم انتقال مي  Vحركت اد طريق چرخ تسمه

انند يك ترمز براي اد كار انداختن مودم و مرا عوض نمحور اصلي منتقل كردم جهت دوران  ه  ( حركت را ب1شمارم  

اهرم توسط  ميرود كلاچ  بكار  اصلي  نگهدار 1شمارم    4)شكل  يآني محور  دير  كه  گرفته   (Carriage)ندمر  (   رار 

(  21شمارم    12( و رينگ)شكل29شمارم    12)شكلريق ميله اي بوسيله ماهك( اد ط28شمارم    12)شكل  است و اهرم

(  2و    3شمارم    4( و )شكل  2و    3شمارم    12ختلف توسط يك جفت اهرم)شكل  رعتهاي م انتخاب سرا كنترل ميكند.  

دندم ها را ( چرخ27شمارم    12ني جعبه دندم وا ع هستند ماهكهاي)شكليد اين اهرمها كه روي ديوارم فو اآبعمل مي

  (5و  4ارم شم 12)شكل هرمديگر ا ندم بهمين ترتيب توسط يك جفت نميلغزند جابجا ميك .III/IIكه روي محورهاي

)شكل دي5و4شمارم    4و  بر  وا ع  چرخ(  ماهكهاي  دندمم  جعبه  جلوي  محور  دندموار  روي  بر  كه  ميلغزند    Vهائي 

دندم لغزان بكار رخاا( براي به حركت در آوردن بار تغذيه و پيچ تراشيم دوچ 7و    6شمارم    12  كنترل ميشوند)شكل

انتاارود و دي اايكار مااذيه بااتغ  بارهت  ااض ج وي اااها براي تعاا يكي اد آن  رفته است: خاب نسبت اا گري براي 

 4( و )شكل  9شمارم    12)شكلرم كوچك فو اني اا ركت توسط اه ااهت ح اامورد استفادم  رار ميگيرد. ج   8:1يا    1:1

 12كل  ا( و )ش25مارم  اش  4كل  ا)شتاني( نيز توسط اهرم تح8:1يا    1:1)تقالاا( كنترل ميگردد. نسبت ان26شمارم  

برروي يك محور در ديوشود. هر دو  ااترل مياا( كن10مارم  اش اند    مرااهرم مذكور  دندم نصب شدم  جلوي جعبه 

بوسيله دندم ها  چرخ  رس ميباشندست( برداشته شود  ابل د6شمارم    4)شكل  چرخدندم هاي تعويضيم و تي در پوش

 دندم ها را فراهم ميسادد. ريع چرختعويض س من شدم و اين امر( ضا6شمارم  13)شكليك واشر و يك گيرم فنردار

 تنظيم كلاچ چند صفحه ای
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( اد روي ديوارم عقب جعبه دندم  ابل دسترسي 11م شمارم  VIم محور12كلاچ پس اد برداشتن درپوش)شكل       

 خودداري  ميباشد اد آنجائيكه كلاچ در كارخانه  بلاً تنظيم يافته است توصيه ميشود كه اد دست ددن غير لادم به آن

اد مدت طولاني غير كافي شود توسط سفت كردن مهرم)شكل  شود و ه  توان ي( م12شمارم    12رگام فشار آن پس 

 o15اندادم  ه  ( ضامن ميگردد با چرخاندن مهرم ب 13شمارم    12دوبارم آنرا تنظيم نمود مهرم مذكور توسط پيچ )شكل  

باندادم   آن  مي  0.083mmبادي  تيكاهش  طوري  را  كلاچ  ميابد  در نظيم  و  نداشته  لغزش  كار  حالت  در  كه  كنند 

 صورت خلاص بودن گرم نشود.

 

 تنظيم ترمز نواری 
)شكل        درپوش  ميتوانيم  تنظيم  برداشته 4شمارم    12-2براي  است  وا ع  ماشين  پائين  و  عقب  در  سمت  كه   )

خانه در حين مونتاژ به خود كار مائيم در( چنانكه اد تنظيم افتادم باشد تنظيم ن3( و مهرم)شمارم  5بوسيله پيچ )شمارم  

3mm  تكيه 5را به پيچ شمارم  1بايستي پيچ شمارم  4ميزان شدم و براي انداختن درپوش شمارم  12-2م ابق شكل )

 را سفت نمود. 2دادم و مهرم شمارم 

 

 ( 10شماره   1جعبه دنده پيچ تراشي)شكل  -4-12

دندم      مي تراشي مانند يك واحد مست  پيچ  جعبه  به  ماشين  قل  نصب شدم است در  سمت جلو توسط درپوش ز 

محافظت ميشود كه داراي سه اهرم براي تنظيم بارهاي تغذيه و پيچ تراشي است طرح جعبه دندم براي پيچ تراش در 

و   ها  دندم  استعمال چرخ  بوسيله  ديامترال  و  مدولي  تراشي  پيچ  است  گرفته شدم  نظر  در  اينچي  و  متريك  سيستم 

مجموعه دندم ها با اهرم نورتون بوسيله يك سيستم دو محوري در يك جعبه  رار گرفته   ذيرد.صورت مي  تعويضي  

انجام مي رابط  تراشي توسط يك مكانيسم  پيچ  تغذيه و  بارهاي  اهرمي است  اينچي توسط  متريك و  پيچهاي  گيرد 

)شكل   تراشي  پيچ  دندم  جعبه  فو اني  ديوار  بر  )شكل  1شمارم  13وا ع  و  ان7رم  شما  4(  ميش(  ميزان تخاب  و  وند 

)شكل   اهرم  بوسيله  پيچها  گام  و  تغذيه  )شكل  2شمارم    13بارهاي  و  دار 8شمارم  4(  جهت  اهرم  يك  با  همرام   )

)شكل  3شمارم    13)شكل   و  اهرم 9شمارم    4(  ميشود  تنظيم  دندم  جلوئي جعبه  ديوار  در  موجود  م ابق جدول   )

 ركت به پيچ مادر و يا به محور گردان بكار ميرود. ح دايت ( براي ه 10شمارم  4( و )شكل 4شمارم  13ديگر)شكل 

تراشي        پيچ  حين  در  واردم  اد صدمات  مادر  پيچ  و  محور گردان  مابين  انتقال حركت  سيستم  حفاظت  بمنظور 

( و تي 5شمارم    13(م پيچ مادر مجهز به پين هاي برشي است )شكل  مدستگامم مرغك و غير  )برخورد كشو با پيش

بين محو ارتباط  ب وريكه  ميشود  بريدم  برشي  پين  يابد  افزايش  مجاد  تغذيه  بار  پيچ حداكثر  دندم  جعبه  و  گردان  ر 

ا ساخته ( را ره 7شمارم  13ي اين منظور گيرم فنردار در )شكلراميتوان تعويض كرد برابرشيپين  تراشي   ع ميگردد.

رينگ )شكل بار 8شمارم  13  و  اددياد  مقابل  در  انتقال حركت  با كشوهام سيستم  در حين عمليات  مياورند  در  را   )

 توسط يك وسيله   ع كنندم كه روي نگهدار رندم نصب شدم است حفاظت ميگردد. 

 (APRON)( 14شماره   1)شكل  (Carrige) ندهر نگهدار  -5-12



 

  

 

21 

 
 TN71  تراش  

 

كت جعبه تمام بسته شدم است كه حامل رندم را ب ورمكانيكي تغيير مكان ميدهد حر يك    ( Carriage)نگهداررندم    

 14( كه شامل يك حلقه مدرج )شكل22شمارم    4( و )شكل  1شمارم14)شكل  بار تغذيه طولي توسط چرخ دستي

درج مميباشد. حلقه    0/005بودم و در سيستم اينچي    mm 0/1( است انجام ميگيرد هر يك اد درجات آن  2شمارم  

ميزان لادم تنظيم گشته و دوبارم در وضعيت خود بسته ه  ( رها شدم ب3شمارم    14)شكل  كمك مهرمه  ممكن است ب

اي ايجاد ميگردد براي بار تغذيه اتوماتيك ( در طول دندم شانه4شمارم  14)شكلونيشود. بار تغذيه طولي بوسيله پين

د را اد جعبه دندم پيچ تراشي دريافت ميكند و ( حركت خو11شمارم  4)شكل  ( و5شمارم  14گوش)شكل  شميله ش

نيون يع كنندم پ ( و مكانيسم   7شمارم  14)شكل( است كه اد طريق چرخدندم6شمارم  14)شكل  يانتهايحامل پيچ بي

 14( و )شكل  12شمارم    4)شكل  ع كنندم توسط يك اهرم جهت دار  آورد سيستمگردش در ميه  فوق الذكر را ب

در صورت اددياد بار ب ور اتوماتيك عمل مينمايد با  رار دادن اهرم در طرف راست يا چپ   ( كنترل شدم و8شمارم  

بار تغذيه طولي مربوطه حاصل ميشود با  رار دادن اهرم ب رف بالا حركت بار تغذيه ب ور عرضي انجام خواهد شد 

ت عكس عقربه هاي ساعت و ابزار به   عه كار نزديك خواهد شد با جهت دوران عادي محور اصلي يعني در جه

و براي بايستي در طرف چپ  رار دادم شود.  (  25شمارم    4)شكلف دستگام اس يندل رويت كنند اهرمكه اد طريو ت

جهت تا اينكه ميله شش گوش هموارم در  لت  بليم اهرم را بايستي در طرف راست  رار داداجهت دوران عكس ح 

صورتيكه حامل رندم در برابر دردل رويت شود( يدستگام اس ن تي اد طرف  )وعكس عقربه هاي ساعت گردش نمايد

وضعيت ه  ر تغذيه خلاص گشته ب وريكه اهرم جهت دار بشود و يا بار حركت دياد باشد  باجسم ثابت  رار گرفته  

د حدّ باشدم چرخدندم هاي نمايد بمنظور خلاص كردن بارهاي تغذيه در مو عيكه بار بيش اميشت  صفر خود برگ

طوري9شمارم  14شكل) انتقال آنها  هاي  دندانه  كه  اند  شدم  تهيه  چرخ  (  حاصلم  محي ي  نيروي  كه  دندم هستند 

( كه ماكزيمم نيروي خلاص شدن 11شمارم 14( را اد كار خارج ميكنند فنرهاي ضامن)شكل10شمارم 14كلاچ)شكل

توسط خريدار س نبايستي  و  يافته  تنظيم  بميزان صحيح  هميشه  براي  ميسادند  در را محدود  اهرم دستي  فت شوند. 

ا كنترل نمودم كه بوسيله آن ر(پيچ  12شمارم  14( و )شكل  13شمارم  4)شكل( Carriage) رندمنگهدار سمت جلوي  

هادي)شكل16شمارم14)شكلمهرم پيچ  ميشود.14شمارم  4(  خارج  كار  اد  يا  عمل  وارد    (Carriage)رندم  نگهدار  ( 

اتوماتيك م ب ور ر( ميباشد اين اه 1شمارم  4)شكلاي جعبه دندمنترل كلاچ چند صفحه  همچنين داراي اهرمي براي ك

اد   ميشود  بل  با  ضامن  همزمان  تغذيه  بارهاي  اعمال  شود  اس يندل خلاص  دستگام  ب رف  حركت  با  آن  استعمال 

 باشند. ( بسته) فل( مي 12و13شمارم 4كلحركت مهرم پيچ هادي ممكن نيست هر دو اهرم)ش

 ( 24شماره   1ل  )شک  (RAPID TRAVERSE)برگشت سریع



 

  

 

22 

 
 TN71  تراش  

 

 A-14نصب شدم است. دستگام شامل پيچ حلزون)شكل  (Carriage)مجموعه در طرف راست نگهدار رندم  اين      

پ 1شمارم چرخ  يك  به  كه  حركت2شمارم  A-14)شكلولي(  كنندة  طرفه  يك  پولي   عه  داخل  ميباشدم  متصل   ) 

-A-14)شكل شكل اد الكترو موتور Vتسمه  (  رار دارد و پولي حركت دوراني خود را بوسيله3شمارم-A-14)شكل

طرد كار بدين نحو است:   مجموعه دستگام بوسيله   عات د يق و بلبرينگهام ياتا ان بندي شدم اند.  ( ميگيرد.4شمارم  

منتقل يو ت نگهداررندم  جعبه  و  ميگيرد  دندم  جعبه  اد  گوش  شش  ميله  طريق  اد  را  اصلي  حركت  حلزون  پيچ  كه 

 ور هرد ميگردد.مو عي كه ماشين تراش در حالت خلاص بودم م پولي دستگام برگشت سريع ب هنگاميسادد. در اين  

( الكتروموتور دستگام برگشت سريع بكار افتادمم پولي 27شمارم  4و اد حركت باد ايستادم استم با ددن شستي)شكل

م در  حركت  به  كنيرا  يك رفه  و   عه  پولي  شدن  درگير  باعث  پولي  دوراني  حركت  و  مآورد  حركت  گردد. يندم 

رندم  نگهدار  دستگام  و  ميشود.  منتقل  دارندم  نگه  جعبه  و  حلزون  پيچ  و  ميله شش گوش  به  اين   عه  اد  حركت 

(Carriage  دياد با سرعت  و  مستقل  به طور  ب(  دستگام  ميكند. جهت حركت  اهرم جهت حركت   4)شكل داروسيله 

ميگردد.  12شمارم كنترل  ب(  و   عات  روياتا ان  دستگام غن  وسيله  در پشت  ميشود.  نگهدارندمم روغن كاري  جعبه 

پيچ بي سر در نظر گرفته شدم است. در سمت راست)شكل    )A-5-14)شكل  درپوش اتصال  ( يك A-6-14براي 

 عدد گريس خور وجود دارد كه اين  سمت بايد هر رود يك بار روغن كاري شود. 

 

 ( 11حامل رنده و كشوها)شكل شماره  -6-12

جهت       راهه كشوها  چهار  ابزارگير  يك  تجهيزات  اين  به  اند  شدم  طرح  رويشان  بر  اونيورسال  تجهيزات  بستن 

( در طول راهگاههاي 1شمارم  15چرخان يا ابزارگير آمريكائي و يا صفحه اي شكل نصب ميگردد حامل رندم)شكل

تنظيم ميگردد حامل رندم ( 2شمارم  15)شكلبر روي راهگاهها بوسيله گوم هاي ميز حركت مينمايد بادي حامل رندم

( ضامن ميشود. در جهت عرضيم كشو ميتواند 3شمارم 15هگاههاي ميز ماشين بوسيله دو پيچ چهار گوش)شكل ابه ر

( و  4شمارم  15چرخ دستي)شكل  ( و يا بوسيله يك12شمارم  4يا ب ور اتوماتيك بوسيله يك اهرم جهت دار )شكل  

)شكل23شمارم  4)شكل مدرج  رينگ  توسط  مي5رمشما  15(  مدرج  رينگ  اين  شود  كنترل  مربوطه (  مهرم  با   تواند 

ب6شمارم  15)شكل (  7شمارم   15بر روي كشوي عرضي)شكل  اندادم دلخوام گرداندم شدم و دوبارم ضامن شود.ه  ( 

كشوي مركب ميتواند با شل   ( ميباشد.9شمارم  15(  رار دارد كه حامل ابزارگير )شكل8شمارم  15كشوي مركب)شكل

( به مو عيت مورد نظر چرخش نمايد استقرار د يق آن توسط يك اشل حكاكي 10شمارم  15هرم)شكلكردن چهار م

(  12شمارم  15( كه داراي رينگ مدرج)شكل  11شمارم  15شدم بعمل ميآيد بار تغذيه طولي بوسيله چرخ دستي)شكل

در لقي  است  عرضي  تغذيه  بار  مقدار  نصف  مدرج  رينگ  درجات  اد  يك  هر  مي ذيرد  صورت  راهگاههاي   است 

هاي)شكل گوم  بوسيله  عرضي  و كشوي  مركب  حامل14و13شمارم  15كشوي  فو اني  ميگردد س ح  تنظيم  رندم   ( 

 1ئي است كه لونت متحركتم نگهدار وسايل خنك كاري و لامپ روشنائي به آن متصل ميشود)شكل  چهاداراي پي

 (. 12شمارم

 ( 13شماره 1)شكل  دستگاه مرغک -7-12
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اين دستگام در راهگادستكام مرغك         با ماشين مي باشد  هاي ه بسيار مستحكم و طرح آن متناسب و هماهنگ 

( ممكن ميگردد با سفت كردن اين 16شمارم  4د و اين امر پس اد باد كردن سه مهرم)شكلزلغمنشوري ميز ماشين مي

( و 17شمارم  4شكل  ام مرغك توسط چرخ دستي)ز ماشين ثابت ميگردد بوش دستگيمه  سه مهرمم دستگام مرغك ب 

( بوش مرغك ثابت در هر وضعيت 18شمارم    4توسط يك پيچ در جهت طولي حركت ميكند بوسيله دستك)شكل  

دهد را در خود جاي مي  5( يك مخروط مورس  19شمارم    4 رار دادم ميشود در انتهاي جلوي بوش مرغك)شكل

رد. براي اين يگميز ماشين ب ور مايل  رار ميبراي تراشكاري مخروطهاي تندم دستگام مرغك نسبت به محور طولي  

گردانند تا مو عيت مورد ( را با آچار مي21شمارم    4( را باد نمودم س س پيچ )شكل  20شمارم   4كار ابتدا پيچ)شكل  

 ( دوبارم سفت ميگردد. 20شمارم  4نظر بدست آيد و س س پيچ )شكل 

 (7شماره   -1وسايل خنک كاری شكل)شكل   -8-12

( و 16(م يك لوله تخليه)شمارم  7مخزن مايع خنك كاري)شمارم  ل خنك كاري شامل پمپ سانتريفوژم يكوساي     

ا كنندم  مايع خنك  ميباشد.  لوله هاي خرطومي  پم اژ   دديگر  لوله هاي خرطومي مسلّح ب رف شير خروجي  طريق 

ميتوان جهت جريان    ميشود پايه شير خروجي روي حامل دندم نصب شدم و داراي يك خروسك و مفصل است كه

ه پايه مذكور همچنين براي اتصال لامپ روشنائي بكار مي رود مايع اد طريق يك فيلتر ب   مايع مقدار آنرا تنظيم نمود.

پ اد طريق پمپ مكيدم مي شود  مرتبه  آنجا دو  اد  دارد وارد شدم كه  برادم  رار  پ مدرون مخزن كه در دير سيني 

 كنترل ميشود.  a5و  7Dسانتريفوژ توسط يك كليد شكل 

 راه اندازی ماشين  -13
د ت م العه كردم و اد كليه اجزاء ماشين اطلاع كامل حاصل ه   بل اد رام اندادي ماشين اين دفترچه را بايستي ب  -1

شدم پوشاندم  دنگ  ضد  مواد  با  كه  را  ماشين  كار  س وح  كليه  س س  د ت   نمائيد.  كنيد.  پاك  نفت  توسط  اند 

ههاي ميزماشين و كشوها مبذول شود تا اينكه ذرات كوچك و برادم ها برطرف شوند مخصوصي بايستي به راهگا 

و  كردم  روغنكاري  بايستي  را  راهگاهها  كليه  كاملم  تميزكاري  اد  پس  كرد  استفادم  الكلي  محلولهاي  اد  نبايد  هرگز 

 نقاط مربوطه روغن دد. ( به 5)شكلنمودم و م ابق دياگرام روغنكاري مخادن روغن ماشين را با روغنهاي مربوطه پر

طردكار صحيح كليه اهرمهاي كنترل و اجزاء مختلف ماشين را بررسي كردم جابجا شدن كشوها و حامل رندم را   -2

 با دست امتحان نمودم س س محور اصلي را براي حركت آرام و نرم آن كنترل نمائيد. 

مدت  -3 تا  كردم  اندادي  رام  ميتوان  را  ماشين  فوقم  مراتب  طي  اد  در    پس  نمايد  كار  كم  سرعت  با  ساعت  نيم 

ماشين ه  اندادي يكي نباشد كافيست كه جاي دو فاد ورودي ب  رام  صورتيكه جهت دوران محور اصلي با جهت اهرم

 ندمر  هدارميتوان جعبه دندم پيچ تراشي و نگرا تعويض نمائيد. پس اد اطمينان اد جهت دوران صحيح محور اصلي  

(Carriage)  د س س طردكار بارهاي تغذيه اتوماتيك را در سرعتهاي مختلف بررسي نمائيد. اهرمهاي را وارد كار كر

به نر  كنترل براي تعويض بايستي  بارهاي تغذيه  مي كار كنند. تعويض سرعتها در حين كار ماشين مجاد سرعتها و 

 ها دچار آسيب خواهند شد.باشند. در غير اين صورت چرخ دندمنمي

 پيچ تراشي  -14
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 

يچ تراشي در اصل بوسيله انتخاب يك بار تغذيه كه مساوي گام پيچ مورد نظر باشد انجام ميگيرد حركت بار پ     

 4تغذيه نگهدار رندم در هر حال بجاي ميله بار تغذيه بوسيله پيچ مادر دريافت ميگردد اين كار بوسيله اهرم)شكل  

با   (Carriageنگهدار رندم )ر ساختن مهرم داخل  ( م ابق جدول موجود بر روي دستگام اس يندل با درگي10شمارم  

با اهرمهاي 9و    8گام موردنظرم ابق شكل    ( عملي ميگردد.13شمارم  4پيچ مادر پس اد جابجا ساختن اهرم)شكل  

اعداد موجود در شكل  4شكل)  9و8و7و25 اهرمها برحسب حروفات و  اين  انتخاب گشته و  اد روي   9و  8(  يا  و 

دندم هاي تعويض را م ابق يشوند اد اين گذشته لادم است چرخين تغيير مكان دادم ممشخصات موجود بر روي ماش

اينچيم مدولي و ديامترال( جايگزين  و نوع پيچهاي مورد نظر)متريكم (TN 71B)براي ماشينهاي مختلف  9و8شكل 

توماتيك ممكن ذيه ار نگيردم عمليات در بار تغپيچ تراشي مورد استفادم  راهرگام ساعت پيچ تراشي براي  ساخت  

است بوسيله خلاص كردن مهرم پيچ مادرم در صورتيكه گام پيچ مورد نظر مضربي ادگام پيچ مادر باشد عملي است 

اين   ددا  شت به وضعيت رام اندادي خود برگ  در موارد ديگر لادم است حامل رندم را   :3mm ,1.5, 1 ,0.75 ,0.5مثل

مي ذيرد ابتدا ابزار را بايستي اد   عه كار دور   در وضعيت مخالف خود انجام(  1شمارم    4امر با  راردادن اهرم )شكل

و تي مدول پيچ در دست   هم بويژم پيچهاي مدولي چند راه ه ساخته هنگام انتخاب مقادير عددي براي پيچ چند راه 

 تعداد رام پيچ است( و نتيجه را اد روي جدول انتخاب مينمايد.  nضرب نمودم ) nباشد آن را با 

 2مثال: پيچ مدولي چهار راهه براي مدول 

حاصل خواهند    2×4=8تنظيم يافته كه توسط آنها پيچ مدولي چهار راهه با مدول  MOD8هاي م ابق جدول  ماهر

 ها ب ريق دير خواهد بود.مردوشد ضمناً گام حقيقي يكي اد 

π ضريب ثابتπ 2.π.4=8 

قيقي براي پيچ هاي بيش اد يك راهه معين شود مقدار براي كمتر براي پيچ هاي ديامترالم بجز در موارديكه مقدار ح 

 با پيچهاي متريك و اينچيم كورس پيچ معمولاً با در نظر گرفتن تعداد رام آنها تعيين ميگردد. اد جدول بكار ميرود.

 

 ( 10جدول سرعتهای برشي)شكل -15
را نشااان   n/minو دور ماشااين    (V-m/min)  و سرعت برشي  (d-mm)  جدول سرعتهاي برشيم راب ه   ر   عه كار

                                                                                           ميدهد.

D.

V.1000
n

1000

n.d
V


=


=

 

 V=140 m/minو سرعت برشي  d=178 mmمثال:   ر   عه كار 

mprn ..250
17814/3

1401000
=




= 

 روغنكاری ماشين  -16
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 

گيرد. عدم د ت در روغنكاريم كارآئي و  ميدادم شدم است انجام    5كه در شكل  ماشين طبق دياگرامي    نكاريروغ

اندادد ماشين طوري طرح شدم است كه اجزاء اصلي خود را ب ور اتوماتيك روغنكاري د ت ماشين را به خ ر مي

بنابر نديدم گرفت  نميتوان روغنكاري دستي را ب ور كامل  اين وجود  با  نقاط  ميكند  اين توجه به روغنكاري دستي 

س ح روغن را بايستي دائماً كنترل نمودم و روغن كار كردم را در فواصل   مربوطهم بعهدم متصدي ماشين خواهد بود.

  يد شدم تعويض كرد مخادن روغن را تا وسط روغن نما پر نمائيد. 

دستگ و  دندم  كه  جعبه  دارند  روغنكاري  مشترك  سيستم  يك  اس يندل  اي)شكلوس تام  دندم  پمپ  و 1شمارم  5ط   )

يد روغن اد طريق يك آبه گردش در مي جعبه دندم چگردد اين پمپ بوسيله محور كلامي( تأمين 14شمارم  12)شكل

دندم   جعبه  داخل  به  دندم  جعبه  فو اني  در  سمت  وا ع  درپوش)شكل دريچه  داراي  دريچه  اين  ميشود   5ريخته 

د  سمت تحتاني جعبه دندم بعنوان مخزن روغن استفادم ميشود صافي اد باشد ا( مي15شمارم    12)شكل  و  ( 2شمارم

پيچ 3  شمارم a5فيلتر)شكل طريق  اد  روغن  است  گرفته  دندم  رار  جعبه  تحتاني  در  سمت  كه  يافته  تشكيل   )

( س ح  5شمارم  5( خالي خواهد شد روغن نماي وا ع در ديوارم جلوئي جعبه دندم)شكل2شمارم  a12تخليه)شكل  

دندم هاي محور كلاچ در آن غوطه ور و بوسيله  روغن بايستي آنچنان باشد كه چرخ  ا تعيين ميكند س ح روغن ر

 پاشش روغن ساير اجزاء جعبه دندم نيز روغنكاري شوند. 

 مندل رايدرون دستگام اس  به اي وارد جعبه دندم شدم و ( اد پمپ دندم18شمارم  12( و )شكل 6شمارم  5لوله )شكل 

شمارم   5اق عقب )شكل  تا ( و يا7شمارم    5اين لوله روغن لادم براي روغنكاري ياتا ان جلويي )شكل  كند  ميپيدا  

مي( 8 تامين  )را  است شكل  نما  روغن  يك  داراي  اس يندل  دستگام  جلوئي  ديوارم  به 9شمارم    5نمايد  كه  روغني    )

شود بر روي عبه دندم برگشت دادم ميخود به ج   يابد توسط نيروي ودنميهاي داخل دستگام اس يندل جريان  ياتا ان 

 ئي دستگام اس يندل دير در پوش پيچي براي تنظيم روغن  راردادم شدم است. جلوديوار 

ست اد اين جعبه بعنوان مخزن روغن نيز استفادم شدم و اد ا  اياگانهد جعبه دندم پيچ تراشي داراي مدار روغنكاري ج 

 13( و )شكل 10شمارم  5)شكل ه ميشود اين دريچه توسط درپوشاي وا ع در  سمت فو اني آن روغن ريختدريچه

پيستوني9شمارم پمپ  يك  بوسيله  روغن  شد  خواهد  بسته  بادامك 11شمارم    5)شكل    (  يك  اد  استفادم  با  و   ) 

د پمپ همرام با صافي آن توسط سه پيچ بر روي ديوارم تحتاني محكم شدم و ش( تحويل دادم مي10شمارم  13)شكل

 5)شكل  ردن اين پيچها و يك پيچ ديگرم پمپ اد صافي جدا گشته و ميتوان آنرا تميزكاري نمود لولهاست با باد ك

شدم14شمارم   وصل  نما  روغن  يك  به  بيرون  در  جعبه  فو اني  اد  سمت  )شكل12شمارم    5)شكل    (  و   )13 

( و  13شمارم    5)شكل  اردمه داادوله در داخل جعبه در طول كلي آن  ( تا نحوم روغنكاري كنترل شود اين ل11شمارم

نيزر آن تعبيه گشته روغن بر روي چرخاد سوراخهائي كه د ياتا انها  به ماهكها و  پاشيدم   دندم ها ريزش نمودم و 

( روي درپوش جهت كنترل س ح روغن بكار ميرود 12شمارم  13( و )شكل  15شمارم  5نماي)شكل    روغن  ميشود.

 ( انجام مي ذيرد. 13شمارم   13( و)شكل 16شمارم 5پمپ)شكل تخليه روغن اد  سمت تحتاني جعبه دندم نزديك
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 ( رندم  پيستوني)شكل  ( Carriageنگهدار  پمپ  يك  توسط  فشار  تحت  روغن  ايست  جداگانه  روغنكاري   5داراي 

)شكل  17شمارم   و  بادامك 13شمارم  14(  يك  اد  پمپ  اين  حركت  ميشود  پم اژ  تراش  دندم  جعبه  پمپ  شبيه   ) 

 آيد دريافت ميگردد.ز توسط ميله بار تغذيه بحركت در مي( كه ني14شمارم 14)شكل

( بسوي  سمت نگهدار رندم هدايت شدم كه اد آنجا روغن توسط لوله هاي فرعي به نقاط  18شمارم    5)شكل  لوله

( در س ح فو اني حامل رندم 20شمارم  14( و)شكل20شمارم  5مربوطه توديع ميشود دريچه پر كردن روغن)شكل  

 رار دارد درپوش   ( Carriageنگهدار رندم )وغن نماي كنترل س ح روغن بر روي درپوش جلوئي  بچشم ميخورد ر

تحتاني  22شمارم  5)شكل    تخليه در  سمت   )( رندم  موجود   ( Carriageنگهدار  نقاط  مانند  بقيه روغنكاري  ميباشد 

ميز را  بل اد شروع كار و نمائيد راهگاههاي    روغنكاري  روي كشوهام دستگام اس يندل و پمپ خنككاري را با دست 

 بعد اد اتمام آن روغنكاري كردم و ماشين را تميز نگهداريد.
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 جدول روغنکاری          

 

       

گروم  

 دستگام 

 

نقاطي كه 

بايد  

روغنكاري  

 شوند 

شمارم  

محل  

پركردن  

 روغن 

شمارم  

محل  

پركردن  

 روغن 

شمارم  

محل  

رسيدگ 

 ي

مقدار  

تقريبي  

روغن به  

 ليتر 

مدت تعويض  

ساعت   8با 

 هكار رودان

علامت  

 وويسكوديته 

E 50 C 

 نام شركتهاي سادندم خارجي و داخلي 

Mobil socony 

pred. 
Vacum oil co 

shell BP 
شركت  

 نفت بهران 

دستگام  

اس يندل و  

 جعبه دندم 

هام  ياتا ان

چرخدندم 

ها و  

 ماهك ها 

2 4 5:9 121 

14 

براي اولين بار  

بعد اد يك مام  

مام   6بعداً هر 

 يك مرتبه 

OL-J3/50E 

CSN 65 6610 
 

   
بهران  

 32درفش 

جعبه دندم  

 پيچ تراشي 

ياتا ان ها  

چرخدندم  

ها و  

 ماهك ها 

10 16 
15:1

2 
5/61 

براي اولين بار  

بعد اد يك مام  

مام   6بعداً هر 

 يك مرتبه 

OL-J4/4/7 

E CSN656610 

Etna HM 

4,6 E/ 
Co50 

Vitrea 31 

4,6 E/ 
C050 

BPEnergo/ 
Cs 10 

4.7 E 

Co50 

  بهران

 32درفش 

نگهدار  

رندم  

Carriag

e   پيچ

 تراشي 

چرخدندم 

 ها

ياتا ان ها  

 و پيچ مادر 

20 22 21 4/21 

براي اولين بار  

بعد اد يك مام  

مام    6بعداً هر 

 يك مرتبه 

OL-J4/4/7 
E CSN656610 

Etna HM 

4,6 E/ 

Co50 

Vitrea 31 

4,6 E/ 

C050 

BB Energo/ 

Cs 10 
4.7 E 

Co50 

بهران  

 32درفش 

 كشوها 
 اهگاههام ر

 پيچ تغذيه 
- - - 0/21 

يك مرتبه در  

 رود 
OL-B5/6/5 

E CSN656611 

Vactra 

2/5,5 E 
CoAT 50 

Tonna 33 

5,5 E/ 
CoAT 50 

BP Energo/ 
HP 20-C 

5.2E 

CoAT50 

بهران  

 مقاوم 

K68 

دستگام  

 مرغك 

راهگاهها 

ي بوش  

نگهدار  

مرغك  

ثابت  

 پينيون 

 بار تغذيه 

- - - 0,11 
يك مرتبه در  

 رود 
OL-B5/6/5 

E CSN656611 

Vactra 

2/5,5 E 
CoAT 50 

Tonna 33 

5.5E/ 
Co50 

BP Energo/ 
HB 20-C 

5.2E 

Co50 

بهران  

 مقاوم 

K68 

 0/121 - - - راهگاهها  ميز ماشين 
دو مرتبه در  

 رود 
OL-BS/6/5 

E CSN656611 

Vactra 
12.8,E 

co50 

Tonna 33 
13,0E/ 

Co50 

BP Energo/ 

HP 60-C 

145E 
Co50 

بهران  

 مقاوم 

K68 

برگشت  

 سريع 

ياتا ان ها  

يك طرف  

كنندم  

 حركت 

20 - - 0/15 
يك مرتبه در  

 رود 
OL-J4/4/7 E 

CSN656610 

Etna HM 

4,6 E/ 
co50 

Vitrea 31 

4,5 E/ 
co50 

BP Energo/ 

Cs 10 

4.7 E 

CoE/50 

بهران  

 32درفش 
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 ياتاقانهای بكار رفته  -17
 

تعداد موجود در 

 گروه
 گروه ماشين  نوع بلبرينگ سازنده دهسازن

1  1304 
 BED (01 )ميز ماشين 

1  1205 
2 FAG B7220C.TPA.P4.UL  (02دستگام اس يندل) 
1 SKF/FAG/ZKL NN 3022K/ P52  
2  6006 

 (03)جعبه دندم

1 2RS 6007  

1  6205  

5  6207  

4  6208  
1  6220  

1  6221  

3  6308  

2  51203  

  1  51205 (04)(  Carriageكشوها )

2  51104  

  (05) دستگام مرغك 51207  1

3  6004  

 (06)تراشيجعبه دندم پيچ 

2  6006  

5  6008  

1  6204  

3  6205  

1  6206  

2 51108  51108  

2 RS/C3(ZKL)  6008-RS/C3  

 Apron (07)))آپرون نگهدار رندمم 
2 

 

(SKF,FAG,ZKL

) 
6008 

1 (SKF) RNA455520 

4  6205 

 فته رهای بكار تسمه  -18 

 گروه ماشين  نوع  عرض طول تعداد موجود در گروه 

4 1500 17 V-belt 03 

1 525 9.7*8 V-belt 07 
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 بندی بكار رفته رينگهای آب -19

 گروه ماشين نام نوع  ابعاد تعداد موجود 

1 22×18 CSN 02 9280.2 Packing Ring 

 CSN 02 9280.2 Packing Ring 22×30 1 ( 02) دستگاه اسپيندال

2 80×2 CSN 02 9280.2 Packing Ring 

2 10×2 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

 (03) جعبه دنده

1 40×32 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 22×18 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

2 25×2 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

2 32×24 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 22×40×7 UN 02 9401 Packing Ring 

1 25×35×7 02 9401 CSN Packing Ring 

1 55×80×13 UN 02 9401 Packing Ring 

2 65×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

3 70×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

2 15×11 02 9280.2 CSN Ring"O" 

1 38×30 CSN 02 9280.1 Ring"O" 

2 36×28 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 80×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

1 35×52×12 CSN 02 9401.1 Packing Ring 

2 20×16 CSN 02 9280.2 Ring"O" 

1 100×3 CSN 02 9281.2 Ring"O" 

1 34.2×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

 (06ي )پيچ تراش جعبه دنده

1 29.2×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

2 23.3×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

2 BA38×62×12 SIMRIT (Lip seal) 

1 BA38×56×12 SIMRIT (Lip seal) 

1 35×47×7 CSN 02 9401 (Lip seal) كاسه نمد  ( كشوهاCarriage )(04) 

1 15.5×2.25 DIN 3770 Ring"O" 

 Apron  (07 )))آپرون  رنده نگهدار

1 44×6 DIN 3770 Ring"O" 

1 27.3×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

1 BA25×50×10 SIMRIT (Lip seal) كاسه نمد 

1 A40×52×7-NBR DIN 3760 (Lip seal) كاسه نمد 

1 A45×55×7-NBR DIN 3760 (Lip seal) كاسه نمد 

1 29.2×4.5 DIN 3770 Ring"O" 

2 40×2.5 DIN 3770 Ring"O" 
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 ليست قطعاتيكه در معرض فرسودگي قرار دارند  -20

 گروه ماشين قطعه تعداد موجود در گروه  شماره حك شده روي قطعه  وطه شماره مرب

 پيش دستگام  رينگ فاصل  1 965 16 04 3 شكل 11/10

 خارجي صفحه  14 216-03-139 شكل12/19

 جعبه دندم

 صفحه داخلي 16 217-03-139 شكل 12/20

 بوش  1 104-03-139 شكل 12/21

 اهرم 24 214-03-139 شكل 12/22

 رينگ  2 140-03-139 شكل 12/23

 سنگ  2 180-03-139 شكل 12/24

 سنگ  1 179-03-139 شكل 12/25

 سنگ  2 181-03-139 شكل 12/26

 واشر  3 001-06-139 شكل 13/6
 جعبه دندم پيچ بري 

 پين 1 151-06-139 شكل 13/5

 متريك پيچ  1 127-04-139 شكل 15/21

 سدل 
 متريك پيچ  1 128-04-139 شكل 15/16

 متريك مهرم  1 086-04-139 شكل 15/18

 متريك مهرم  1 134-04-139 شكل 15/22

 متريك مهرم  1 352-07-130 شكل 14/16

 نگهدار رندم )آپرون(
 پيستون  1 032-07-136 شكل 14/17

 فنر  1 111-07-136 شكل 14/18

 پيچ 1 096-07-136 شكل 14/19

 برگرداند و دوبارم بكار برد. ناتومو عيكه پيچ مادر سائيدم شدم آنرا مي

 دستورالعملهای سفارش قطعات يدكي  -21
حين حمل و نقل آسيب ديدم و يا در اثر كار  يكه درهنگام سفارش   عات يدكي جهت جايگزين ساختن   عات

 نحوم سفارش اين   عات مشخص نمود: ت دير را بايستي براي د ت عمل درمدام ماشين فرسودم شدم اند نكا

 ( TN 71Bتيپ ماشين)براي مثال  -الف

 شمارم حك شدم در روي   عه يا شمارم ايكه در دفترچه راهنماي ماشين مشخص شدم است. -ب 

 نام گروم مونتاژ مربوطه)براي مثال: حامل رندم(  -ج

 ين موجود است ششمارم سري ماشين كه روي صفحه مشخصات ما -د
 است.سال توليد كه در صفحه مشخصات نشان دادم شدم  -م
 مشخص كردن د يق   عه مورد درخواست)براي مثال مهرم كشوي عرضي(  -و
 تعداد   عات يدكي مورد سفارش.  -د
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 شرح بعضي از وسايل مخصوص  -22
 ()چهار نظام تک رو(16aصفحه نظام چهار فکی)شکل  (22 -1

كار مورد  رفت   عه  اين صفحه نظام براي تراشكاري   عاتيكه مق ع مدور نداشته باشند بكار خواهد  
( چرخش مينمايد نحوم بستن   عه كار ميتواند اد  2( بسته شدم دورپين)شمارم1)شمارمنظر بين فكهاي

( عمل ميكند  3داخل يا اد خارج آن انجام گيرد اين پين همچنين مانند يك مهرم براي پيچ تغذيه)شمارم
( 4بوسيله حايل)شمارم  يك اد فكهاهر  صفحه نظام خواهد شد.ب دوريانزديك شدن فكها به مركزكه سب

( طوري سفت ميشود كه حركت آدادانه براي  5نگهداشته ميشوند تا اينكه سقوط ننمايند و مهرم)شمارم
 (.6فك و حايل آن فراهم آورد و فكها در طول بدنه صفحه نظام هيچگونه لقي نداشته باشند)شمارم

 

 ( b16صفحه نظام تخت)شكل ( 22 -2
( 16aم  b( با توپي هاي مناسب دماغه اس يندل )شكل  a16ه نظام)( و صفحb16صفحه نظام تخت)شكل  

 ترتيب دير ميباشند. ه مجهز مي باشند حداكثر سرعت با صفحات و صفحه نظام چهار فكي ب
TN 71B-250 r.p.m 

 (17aكشوی فوقاني با ابزارگير آمريكائي)شكل  (3-22
دادم تحويل  مخصوص  ابزار  كشوي  يك  با  خريدار  درخواست  ابز  در صورت  مق ع  حداكثر  ر ا ميشود 

 است. 25×40
 

 ( 17aابزارگير عقبي)شكل( 22 -4
ابز بوسيله  ابزار  چندين  با  عقب اتراشكاري  شمارم  1)شمارم    رگير  پيچ  چهار  توسط  كه  كشوي    2(  به 

مي امكان ذير  ميشود  بسته  شيارهاي  عرضي  داراي  ابزارگير  پايه  شامل   عات Tباشد.  كه  است  شكل 
( به آن بسته  5( و يك پهلوئي)شمارم6رگير دوپهلويي)شمارما( ميباشد كه ابز4)شمارم( و پيچهاي3)شمارم

 است.   20×40خواهد شد.حداكثر مق ع ابزرا 

 ( 18حامل قابل تنظيم در جهت قائم)شكل ( 22 -5
اين دستگام به منظور سوراخكاري و فردكاري شيارهام هزارخارها و س وح صاف در جهاتم مختلف 

ر به محور اصلي ماشين بسته و   عه كار به اين كشو بسته ميشود.پس اد اگيرد. ابزرار ميمورد استفادم  
شكل عقبي كشوي عرضي توسط Tكشوي  ابل تنظيم  ايم در شيارهاي  .اينكه كشوي مركب را برداشتند

(م 2( بسته ميشود.حامل  ابل تنظيم در جهت  ائم اد يك پايه )شمارم1شكل)شمارم  Tپيچها و   عات  
( كه آن نيز  5( ميتواند بچرخد و بالاخرم خود كشو)شمارم4ارم( كه حول لولاي)شم3ك براكت)شمارم  ي

شكل و همچنين   T( ميچرخد تشكيل يافته است. س ح بست كشو داراي شيارهاي  6كت)شمارماروي بر
شو ( با س ح بست  ايم با س ح ك7يك شيار منشوري جهت بستن ميله هاي گرد ميباشد. گونياي)شمارم

با رينگ مدرج )شمارم پيچ  بوسيله يك  ميشود. كشو  دادم  اين دستگام تحويل  با  به طور  ايم 9همرام   )
 18يند وضعيت كشو توسط اهرم)شكل  ( عمل مينما8تنظيم ميگردد. رينگ مذكور را بوسيله آچار)شمارم

ستگام  ( ضامن ميشود. چرخش كشو در صفحه  ايم و چرخش براكت در صفحه افقي اين د10مارم  ش
 .است  mm 190براي عمليات مختلف مورد استفادم  رار ميدهد. حداكثر حركت كشو
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 ( 19دستگاه مخروط تراشي)شكل ( 6-22.

بكار ميرود. به ديوارم عقب   o20و داويه رأس    mm 500اين دستگام براي مخروط تراشي د يق تا طول  

تغيير   ماشين  دم و در طول محورنصب ش   2بسته ميشود كه درون آن نگهدار  1حامل رندم بدنه اصلي  

متصل ميباشد. براكت در طول ميز ماشين تغيير مكان دادم و   4و براكت  3مكان دادم ميشود و توسط ميله 

پيچ   توسط  ميله    5ميتواند  شود  ضامن  وضعيت  هر  در  واشرهاي  پيچ    3و  با   6توسط  همرام  ميتواند 

سوار شدم و در طول   8ر كشوي عرضي در محفظه  در براكت بسته شود. پيچ دنباله دا  7رينگهاي تنظيم  

متصل گشته كه به نوبه خود مي تواند    11به   عه لغزان    10توسط پين    8ميلغزد محفظه    9راهگاههاي  

 ر طرف چرخش خواهد نمود. ه  به 10تغيير مكان بدهد كه به اندادم  13باگوم تنظيم 12در طول   عه 

بكار ميرود. مخروط    14شلي است كه براي تعيين داويه  حامل ا  12براي مخروط تراشي خشنم   عه   

ضامن   15توسط پيچ    12تراشي ظريف به كمك يك اندادم گير حاصل مي گردد در اين صورت   عه  

شل گرديد بار تغذيه عرضي  بلي كشو وا ع نمودم تا اينكه    4در براكت    3خواهد شد پس اد اينكه ميله  

ترا براي  شود  ميسر  متوادي  مرغوب  تراشكاري  بسيار  فولاديم  ابزارهاي  اد  طويل  مخروطهاي  شكاري 

 . شداستفادم ميگردد ديرا فرسودگي نوك ابزار سبب انحراف اد اندادم و شكل مورد نظر خواهد 
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 فهرست قطعات الکتريکی و مشخصات آنها  
 

 3Ph, 50 HZ, 380V, 7.5 KW, 1440r.p.m1M: الكتروموتور اصلي ماشين  -1

3Ph, 50 HZ, 380V, 0.55 KW, 2815 2M: الكتروموتور حركت سريع  -2

r.p.m 
3Ph, 50 HZ, 380V, 0.09 KW, 2800 3M: الكتروپمپ آب صابون  -3

r.p.m 
 3Ph, 25A1V: كليد اصلي  -4

 TR:24V/3A,24V/1.5A,220V/0.5A ترانسفورماتور مدار فرمان -5
 A20)-(16 1Q كليد حرارتي موتور اصلي  -6

 A2.5)-(1.6 2Q كليد حرارتي نوتور حركت سريع  -7
 A0.4)-(0.25 3Q كليد حرارتي پمپ آب صابون -8
 2A3F2,,F1F: فيودهاي مينياتوري ورودي ترانسفورماتور  -9

 4A4F: فيود مينياتوري خروجي ترانسفورماتور   -10
 B7-D18-: LC12,K1K كنتاكتورهاي نرمال و حالت مثلث موتور اصلي   -11
 B7-D09-: LC13K كنتاكتور حالت ستارم موتور اصلي   -12
 K4: LC1-D09-B7 كنتاكتور موتور حركت سريع   -13
 B7-D09-: LC15K كنتاكتور الكتروپمپ آب صابون   -14
 Sec, 24VAC1T 30: مثلث موتور اصلي   -تايمر رام انداد ستارم  -15
 6A كليد مخصوص سيستم روشنايي   -16

 5A ن كليد فرمان آب صابو  -17
 1S ليميت سوئيچ حفاظتي رام اندادي ماشين)روي جعبه برق( -18

 2S ليميت سوئيچ حفاظتي رام اندادي موتور اصلي در حالت وصل كلاچ)داخل پايه جلوئي(  -19

 3A شستي استارت موتور اصلي  -20

 2A شستي استوپ موتور اصلي  -21

 1A استوپ اض راري ماشين  -22

 4A ت سريعاستارت موتور حرك   -23

 24V1L: لامپ سيگنال مخصوص كليد اصلي   -24
 24V2L: لامپ سيستم روشنايي   -25
 24V3L: لامپ سيگنال مخصوص موتور اصلي در حالت مثلث   -26
 S3 ليميت سويئچ حفاظتي درب سه نظام  -27

 S4 ها ليميت سوئيچ حفاظتي درب تسمه -28

 S5 ليميت سوئيچ حفاظتي درب جعبه دندم  -29



 

 

 

34 

 
 TN71  ش ترا 

 

 

 

 



 

 

 

35 

 
 TN71  ش ترا 

 

 



 

 

 

36 

 
 TN71  ش ترا 

 

 



 

 

 

37 

 
 TN71  ش ترا 

 

 

 
 

 

 

 



 

 

 

38 

 
 TN71  ش ترا 

 

 
 

 

 



 

 

 

39 

 
 TN71  ش ترا 

 

 



 

 

 

40 

 
 TN71  ش ترا 

 

 



 

 

 

41 

 
 TN71  ش ترا 

 

 

 

 

 

 نقشه مدار الکتریکی ماشین  7aشکل 
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 برق ماشین نقشه مونتاژ تجهیزات الکتریکی تابلو 7cشکل 
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 نقشه مونتاژ کلی تجهیزات الکتریکی  7eشکل  



 

 

 

46 

 
 TN71  ش ترا 

 

 

 

 

 تاژ لیمیت سوئیچهای حفاظتی ماشین نقشه مون 7fشکل 
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D C B A d c b a 
TYPE 

435 
215 335 425 106 320 200 106 Min TN71B 

715 
500 620 715 388 605 485 395 max  
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 مشتری گرامي: 
ند است پس از مطالعه کتابچهه نبهو ر راا انهدازی بهه سهوا ت  خواهشم

آشهنایی ر نبهو رراا  "ذیل پاسخ دادا ر مها را در بهوهود هر هه بهتهر کتابچهه  

راهنمایی فرمائید ضمناٌ موجو مزیهد امتنهاخ خواههد بهود    "TN71  تراشاندازی  

  پرسشنامه آخ را به آدرس ر شمارا فاکس ذیل ارسال فرمائید.  پس از تکمیل 

   518-183صندرق پستی    –آدرس:توریز  

   0411-2893896فاکس:

 Sales@mst.irالکتررنیك :پست  

 0411-2892947تلفن:
آیا نحوا ارائه مطالو ،نقشه ها ر عنوا خ بندی آنها برای بهرا برداری از کتابچه   -1

 است؟      بلی        خیر نبو ر راا اندازی مناسو 

 توضیح بیشتر:  

................ ............................................................................................................................. .......... 

ط با ماشین افزایش  مطالعه این کتابچه به  ه میزاخ درصد اطلاعات شما را درارتوا -2     

    دادا است؟                            

 کم          متوسط           زیاد             خیلی زیاد      

 توضیح بیشتر:      

................................................................................................................... .......................................... 

یگری که به نظر شما میوایستی به کتابچه نبو ر راا اندازی اضافه  موضوعات د -3

 گردد عنواخ فرمائید. 

 الف: ................................. 

 ب:...................................... 

    پ:......................................

 لطفاٌ هر نوع پیشنهاد دیگری دارید بیاخ فرمائید.  -4

 تشکر  با

 شركت ماشين سازي تبريز 

 

 


